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Bauteile aus Faserverbundkunststoffen sind -
in vielen Branchen angekommen, haben sich owie des Vereins der Freunde de bezahle

bewahrt und werden in unterschiedlichen 0 Die Kosten beinhalte 4 die )

Stlickzahlen gefertigt. Eine Herausforderung agungsunteriagen, die verpriegung sowie die 3 s
bleibt die wirtschaftliche und prozesssichere - "
spanende Bearbeitung dieser Werkstoffe oder
Werkstoffverbunde. Wie lassen sich die
Kosten fir die Fertigung senken, die Durch- d die Teilnehmergebiihr abziig

laufzeiten reduzieren und wie kann die einer Bearbeitungspa ale vo

Qualitat sichergestellt werden? : i

Antworten auf diese Fragen gibt die 7. Tagung

zur spanenden Bearbeitung von FVK. ora : 0SO
Fir Zerspanwerkzeuge, fur Werkzeugma-

schinen aber auch fur handgeflihrte Gerate d Kong :
und Prozesse werden in Stuttgart aktuelle ‘ Vi

Entwicklungen gezeigt. Hierzu mochten wir . o /

Sie gerne einladen und hoffen auf spannende 0174 ga R
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Diskussionen mit Ihnen und unseren aAond
Referenten aus Industrie und Forschung. N
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7. IfW-Tagung

reitit Stuttas Bearbeitung von

, , erkzeugmaschine Verbundwerkstoffen

Ihr Prof. Hans-Christian Méhring und onta
Dr. Marco Schneider



Programm 07.11.2017
Vormittag

Programm 07.11.2017
Nachmittag

Anmeldung

Hiermit melde ich mich verbindlich zur If\W-Tagung an.

Die Rechnungsstellung erfolgt durch das Fraunhofer IPA

Stuttgart.
8:00 Anmeldung 13:15 Neuartiges Absaugsystem fiir die NAME, VORNAME,
5-Achszerspanung TITEL
8:45 BegriuBung und Einfiihrungsvortrag André Schulte-Studhoff, SCHUKO GmbH UNTERNEHMEN/
Spanende Bearbeitung von CFK Andreas Gebhardt, Fraunhofer IPA INSTITUT
- Tati A H - sauber, sicher, produktiv
PrOf_' Dr. Hans ChrlSt!an M(?_hrmg’ - Herausforderungen und Anforderungen STRASSE,
Institutsleiter IfW, Universitat Stuttgart - Industrielle Umsetzung NUMMER
. POSTLEITZAHL,
Marktiibersicht 13:45 Intelligente Komplettbearbeitung und ORT
Bernhard Jahn, Carbon Composites e.V. Versiegelung von CFK-Bauteilen fiir die TELEFON
GroRserie TELEFAX
9:15  Evolution von Bohrprozessen am Beispiel Martin Gringel, Homag Group AG EMAIL
: N o - Maschinenkonzeption
Airbus A350XWB Passagiertiir . Qualititsbewertung der Fréskanten ADRESSE
Sebastian Meyer, Airbus Helicopter Deutschland - Automatisierte Versiegelungstechnik ABW. RECHNUNGS-
GmbH ANSCHRIFT
- Qualitatsanforderungen . A 0 A H H . .
~ Standardisierung und Spezialisierung 14:15 Bearbeltungsze.ntren fur die Serienproduktion Vegstarisches Mittagessen
- Prozessoptimierung von CFK-Bauteilen Mitglied im Carbon Composites e.V., der WGP, des ZoZ,
Gunther Nage| EIMa Maschinenbau GmbH im Verein der Freunde des IfW, im Verein zur Férderung
. - - Konturtreue 5-Achs-Frasbearbeitung produktionstechnischer Forschung
9:45 Zersﬂpanu?g von FaserverbundwerkStOffen - Hauptzeitparallele Bestlickung DATUM, UNTER-
Ansatze fiir den Spannprozess - Automatisierte Bauteilreinigung SCHRIFT
Daniel Graszat. J. Schmalz GmbH Ich bin damit einverstanden, dass mein Name und meine
. N . Dienstanschrift in das Teilnehmerverzeichnis aufgenommen
: gz:iiu\f;orgg&;?:j nggxizrtzt:jklsif;:t und Vorriehtung 14:45 Kaffeepause und fiir die Zwecke der Tagungsorganisation elektronisch
- Blick in z;Iie Zukunft ) verarbeitet und gespeichert werden. Die Anmeldung per
. . E-Mail ist auch ohne
15:15 Anforderungen an die spanende Bearbeitung Unterschrift
10:15 Kaffeepause von CFC-Bauteilen verbindlich,
Kai Dietz, Schunk Kohlenstofftechnik GmbH
10:45 Zerspananwendungen in der  ual@tsanforderungen
. ) ; . ) - Delaminationen
Serienproduktion von Bauteilen fiir die - Prozesssicherheit
Luftfahrt und Automobilindustrie o
Philipp Wérmann, C6 Composite Tooling GmbH 15:45 Plasmagescharfte Diamantwerkzeuge fiir die _g
- Systemlésung: Aggregat H [T)
- One Shot Bohr- und Senkanwendungen in der Luftfahrt Verb.und.werkstoffbearbeltt.Jng 8
- Frasen und Sagen von Composite-Bauteilen Martin Kimmelmann, IfW Uni Stuttgart £
Dr. Peter Gluche, Gesellschaft fiir Diamantprodukte = ~
11:15 Nibbeln: staubarmes, schnelles und mbH ﬁ % 5 ‘;
: - Werkzeugstandzeitverlangerung = O 2
hochwertiges Trennen von IfVK  Bearbeitungsqualitat s g 2 €
Stefan Anshelm, TRUMPF Griisch GmbH - Anwendungsmaglichkeiten =HT %200
- Funktionsprinzip ,Nibbeln* :S .a. © < -.5 %
- Vorstellung handgefiihrtes Elektrowerkzeug ) ) . ; - = 43 g E‘,“, rs
- Vergleich verschiedener Bearbeitungsverfahren 16:15 Neue Trockenschm|ertechnolog|e fiir die CFK- E g o % < 8
= -—
Bearbeitung ? E o % = 3
11:45 Mittagspause Marcus Maier, Jakob Schmid GmbH + Co. KG ESLCTIRAO

Maoglichkeit zur Besichtigung des Versuchsfelds

- Trockenschmierung in der Zerspanung
- Prototypenentwicklung und Prozesssicherheit
- Einfluss der Trockenschmierung auf die Zerspanung

16:45 Zusammenfassung und Verabschiedung

Absaug-, Oberfldchen- und Filtertechnik




